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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3712162A 

BASIC-ABSTRACT: A conveyor belt for the transport of hot material consists of a 
bottom layer made of mechanically strong and stable woven material, preferably 
of woven aramide fibres. The surface layer is a heat resisting woven material, 
preferably a glass fibre woven structure, made spark resistant by a special 
treatment. Both are joined and reinforced at the edges by rows of sewing 
thead, specially an aramide fibre twisted thread. 

ADVANTAGE - This belt is resistant to heat as well as mechanical wear. It can 
be made at low cost. 

ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3712162C 

EQUIVALENT- ABSTRACTS: Conveyor belt for transporting hot product(s) consists of 
a base layer (1) of mechanically strong woven material, on which is a layer (2) 
of heat-resistant woven material. The layers are sewn together (3) with a 
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den sell icht 1 des Transporlbandes kann aus bclicbigcm 
geeignelem Material ausgebildet werden. Bcsondcrs 
gute Ergebnisse werden dadurch erzielt, dass die Bo- 
denschicht t aus einern A ram id fas ergewebe ausgebildet 
wird Analog hierzu kann die Oberflachenschicht J^aus 5 
beliebigem hitzebestandigem Material ausgebildet wer- 
den, Besonders bevorzugt wird ein funkenbestandig ge- 
machtes Glasfasergewebe, d.h. ein Glasfasergewebe, 
das durch eine spezielle Oberflachenbehandlung war- 
mebestSndig gemacht ist, verwendet Durch die Ober- 10 
flachenbehandlung wird ein Material erhalten, das ge- 
gen Materialien oder Produkte mit einer Temperatur 
bis zu 1000°C bestandig ist Als Nahgarn kann auch ein 
beliebigesTgegen mechanischen Verschleiss bestfindiges 
Garn, Z.B. Aramidfasergarn, verwendet werden, wobei 15 
eine hohe Bestandigkeit f Or das Band erhalten wird. 

Die Erf indung ist jedoch nicht nur aus das vorstehend 
dargestellte Beispiel zu beschr&nken, sondern kann im 
Rahmen der PatentansprGche in vielen verschiedenen 
Weisen variiert werden. Somit ist es klar, dass das 20 
Transportband nicht unbedingt so aufgebaut zu werden 
braucht, wie es die Figuren zeigen, sondern auch andere 
Ldsungen sind moglich. Das Transportband kann auch 
mehr als zwei Schichten auf weisen. Wesentlich ist nur t 
dass es die beanspruchten Boden- und Oberf&chen- 2s 
schicht aufweist Zwischender Boden- und Oberflachen- 
schicht kann eine gewunschte Anzahl weiterer Schich- 
ten aus geeignetem Material angeordnet werden, soweit 
so eine Losung fur no tig gehalten wird. Auch die Anzahl 
der die Boden- und Oberflachenschicht verbindenden 30 
Nahte ist in keiner Weise beschrankt, sondern die be- 
treffende Anzahl kann je nach Bedarf voilig frei variiert 
werden. Das Webmuster oder die Decke der die Boden- 
schicht und die Oberflachenschicht bildenden Gewebe 
ist in keiner Weise festgelegt, sondern diese Bedingun- 35 
gen konnen nach dem jeweiligen Bedarf voilig frei ge- 
wflhlt werden. 
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L Transportband zum Transportieren insbesonde- 
re eines heissen Produkts/von hcissen Produkten, 
welches aus wenigstens zwei miteinander verbun- 
denen Schichten aus einem Gewcbematcrial be- 
steht, dadurch gekennzeichnet, dass die Boden- 
schicht (1) des Bandcs aus einem mechanisch be- 
standigen Gewebematerial ausgcbildet ist dass die 
Oberflachenschicht (2) aus einem hitzebcstandigen 
Gewebematerial ausgcbildet isl und dass die ge- 
nannten Materialschichten mil Hilfe eines mccha- 
nisch bestandigen Nahgarnes (3, 4) aneinander an- 
genaht sind. 



W§rme schlecht bestandig ist und seinerseits ein Ver- 
brennen der Oberfiache verursacht 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Transportband zu 
schaffen, bei dem die Nachteile der bekannten Lflsun- 
5 gen beseitigt sind. Diese Aufgabe wird mit dem erfin- 
dungsgemassen Transportband geldst, das dadurch ge- 
kennzeichnet ist, dass die Bodenschicht des Bandes aus 
einem mechanisch bestandigen Gewebematerial ausge- 
bildet ist, dass die Oberflachenschicht aus einem hitze- 
io bestandigen Gewebematerial ausgebildet ist und dass 
die genannten Materialschichten mit Hilfe eines mecha- 
nisch bestandigen Nahgarnes aneinander angenaht sind. 

Der Vorteil der Erfindung besteht vor allem in der 
Bestandigkeit, denn dieses Transportband ist sowohi ge- 



kennzeichnet, dass die Materialschichten (1, 2) mit 
Hilfe mehrerer in Langsrichtung des Bandes yer- 
laufender, in Querrichtung des Bandes in gletch- 
massigen Abstanden angeordneter Nahte aneinan- 
der angenaht sind. 

3. Transportband nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, dass das die Bodenschicht (t) des 
Bandes bildende Gewebe an Langsrandern des 
Bandes auf das die Oberflachenschicht (2) bildende 



gut bestandig. Dies ist darauf zurtickzufuhren, dass die 
Bestandigkeitseigenschaften auf verschiedenen Seiten 
des Bandes in gewUnschter Weise verschieden sind Die 
mechanische Bestandigkeit ist gut auf der Seite der Zug- 
20 waizen und die Warmebestandigkeit wiederum ist gut 
auf der Oberfiache, die mit heissen Gegenstanden und/ 
oder heissem Material in Bertthrung kommt Ferner ist 
das erfindungsgemasse Transportband im Hinblick auf 
die Verwirklichung einfach, so dass die Herstellungsko- 
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mit der Oberflachenschicht (2) verbunden ist 

4, Transportband nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge- 
webematerial fur die Bodenschicht (t) ein Aramid- 
fasergewebe ist 

5. Transportband nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Gewebematerial 
far die Oberflachenschicht (2) ein funkenbestandtg 
gemachtes Glasfasergewebe ist 



511 g^gVltUMVI vvt "~"0 w- " . 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines in der 
beigefQgten Zeichnung beschriebenen bevorzugten 
Ausfflhrungsbeispiels naher erlautert, wobei zeigen 
Fig. 1 einen Abschnitt des erfindungsgemassen 
30 Transportbandes in prinzipieller perspektivischer Dar- 
stellungund m 

Fig. 2 ein Transportband nach Fig. 1 in Querscnnitt 
nach Pfeilen H-H gesehen. 
Die Figuren zeigen ein Transportband, das aus einer 



dadurch gekennzeichnet dass das N&hgarn (3, 4) 
ein Ararnidfasergarn ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Transportband 
zum Transportieren insbesondere eines heissen Pro- 
ducts/ von heissen Produkten, welches aus wenigstens 
zwei miteinander verbundenen Schichten aus einem 
Gewebematerial besteht. 

Derartige Transportbander sind in der Industrie, Z.B. 
in Glasblasereien, bekannt, wo sie zum Verstellen von 
heissen Glaswaren verwendet werderu Das Vcrslcllen 
dieser Waren erfolgt langsam, so dass die Umlaufsge 



material und einer darauf angeordneten Oberflachen- 
schicht 2 aus hitzebestandigem Gewebematerial be- 
steht Unter dem genannten Begripp Bodenschicht 1 ist 
die Schicht des Transportbandes zu verstehen, die m 
40 Betriebszustand gegen die Zugwalze anliegt Unter dem 
Begriff Oberflachenschicht 2 ist wiederum die Schicht 
zu verstehen, die mit dem zu transportierenden Material 
oder den zu transportierenden Produkten in Berflhnmg 
kommt 

45 Erfindungsgemass sind die genannten Boden- und 
Oberflachenschicht 1, 2 mit Hilfe eines mechanisch be- 
standigen Nahgarnes 3 aneinander angenaht Die von 
dem Nahgarn 3 gebildeten Nahte sind im Beispiel nach 
den Figuren derart angeordnet, dass sie sich in Langs- 
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gen Hitze und mechanischen Verschleiss mQglicnst gut 
bestandig sein, urn eine stflrungsfreie Produktion zu er- 
zielen. Eine weitere Anwendungsm6glichkeit stellcn 
verschiedene Schmelzereien dar, wo hcisses Material 
von einer Stelle zu einer andcren verstellt wird. 

Als bekannte Losungen konnen aus einem karameli- 
sierten, d.h. warmegeharteten Glasfasergewebe herge- 
stellte Bander genannt werden. Die Bander bestehen 
dabei aus mehreren Gewebeschichten aus oben genann 



richtung des Bandes gesehen, sich in gleichmassigen Ab- 
standen befinden. Durch diese Anordnung wird eine be- 
sonders feste und stabile Transportbandstruktur erhal- 

55 ^"n dem Beispiel nach den Figuren ist ausserdem das 
die Bodenschicht 1 bildende Gewebe breiter ausgebil- 
det als das Gewebe der Oberflachenschicht 2, und die 
Rander der Bodenschicht 1 sind an Ungsrandern des 
Bandes urn die Rander der Oberflachenschicht 2 auf die 



tem ividicrwi, wciuiift *u b d~a,««4,«.m i cSnrl mit Hilfe einer Zickzacknaht 4 aus 



verklebt sind. 

Diese gekannten Losungen weisen als Nachteil eine 
schlechte mechanische Bestandigkeit und eine schlechte 
Warmebestandigkeit auf. Dies ist darauf zuruckzufuh- 
ren/dass das verwendete Material gegen mechanischen 
Verschleiss und Warme schlecht bestandig ist Bin wci- 
teres Problem besteht darin. dass auch der die Schichten 
des Bandes miteinander verbindende (Clcbstoff gegen 
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Bodenschicht 1 sind mit Hilfe einer Zickzacknaht 4 aus 
mechanisch bestandigem Gam an der Oberflachen- 
schicht befestigt, wodurch eine Ausfaserung der Rander 
vermieden wird. Durch diese Anordnung wird eine hohe 
Verschlcissfestigkeit fur die Bandstruktur erhalten. Als 
Garn fur die Zickzacknaht 4 kann dasselbe Gam wie das 
N ahgarn 3 verwendet 
Die gegen mechanischen Verschleiss bestandige Bo- 
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@ Transportband 

Dia Erfindung bezieht sich auf ein Transportband zum 
Transportteren insbesondere eines heiSen Produkts/von 
hei&en Produkten. Das Band besteht bus wenigstena zwei 
miteinanderverbundenen Schichten aus einem Gewebema- 
terial. Um die Betriebsdauer desTransportbandes zu verlSn- 
gern, tst die Bodenschicht (1) des Bandes aus einem mecha- 
nisch bestandigen Gewebemateriat ausgebildet. Die Ober- 
flachenschicht (2) ist aus einem hitzebestandigen Gewebe- 
material ausgebildet Die Materialschichten (1, 2) sind mit 
Hilfe eines mechanisch bestandigen Nahgarnea (3,4) anein- 
anderangenaht. 
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FIG. 2 
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strong thread and the edges of the base layer are folded over the surface layer 
at the longitudinal edges, being fastened with a zig-zag seam (4) of thread. 
ADVANTAGE - Simple and wear-resistant mfr. 

(4pp) 
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